PN-EN ISO 9013 W dtk
Ciecie termiczne -- Klasyfikacja ciecia termicznego -- Specyfikacja On e
geometrii wyrobu i tolerancje jokosci By pocnosic stondordy QIruOQ

ISO 9013 jest standardem definiujacym jako$¢ cigcia termicznego. Standard ten definiuje

miedzy innymi jak mierzy¢ jakos$¢ cigcia z podzialam na grubos¢ obrabianego materiatu.
Wymiary okres$lone s3 w mm.

Granica tolerancji wymiaru dla danej grubosci materialu, klasa tolerancji 1 (Laser)

Zakres wymiarow
>0<3 >3<10 | >10<35 >35 >125 >315 >1000 >2000
<125 <315 <1000 <2000 <4000

>0<1 +0.04 +0.1 +0.1 +0.2 +0.2 +0.3 +0.3 +0.3
>1<3.15 +0.1 +0.2 +0.2 +0.3 +0.3 +0.4 +0.4 +0.4
>3.15<6.3 +0.3 +0.3 +0.4 +0.4 +0.5 +0.5 +0.5 +0.6
>6.3<10 +0.5 +0.6 +0.6 +0.7 +0.7 +0.7 +0.8
>10<50 +0.6 +0.7 +0.7 +0.8 +1 +1.6 +2.5
>50<100 +1.3 +1.3 +1.4 +1.7 +2.2 +3.1
>100<150 +1.9 +2 +2.1 +2.3 +2.9 +3.8
>150<200 +2.6 +2.7 +2.7 +3 +3.6 +4.5
>200<250 +3.7 +4.2 +5.2
>250<300 +4.4 +4.9 +5.9

Granica tolerancji wymiaru dla danej grubosci materialu, klasa tolerancji 2 (Cigcie
gazowe - Autogen i plazma)

Zakres wymiarow

>0<3 >3<10 | >10<35 >35 >125 >315 >1000 >2000

<125 <315 <1000 <2000 <4000
>0<1 +0.1 +0.3 +0.4 +0.5 +0.7 +0.8 +0.9 +0.9
>1<3.15 +0.2 +0.4 +0.5 +0.7 +0.8 +0.9 +1 +1.1
>3.15<6.3 +0.5 +0.7 +0.8 +0.9 +1.1 +1.2 +1.3 +1.3
>6.3<10 +1 +1.1 +1.3 +1.4 +1.5 +1.6 +1.7
>10<50 +1.8 +1.8 +1.8 +1.9 +2.3 +3 +4.2
>50<100 +2.5 +2.5 +2.6 +3 +3.7 +4.9
>100<150 +3.2 +3.2 +3.4 +3.7 +4.4 +5.7
>150<200 +4 +4 +4.1 +4.5 +5.2 +6.4
>200<250 +52 +59 +7.2
>250<300 +6 +6.7 +7.9

Granica tolerancji promienia na krawedzi ciecia dla Grubosé materiatu Aa (mm)

danej grubosci materiatu. <3 0.1

Aa okresla maksymalny dopuszczalny promien na > 3106 0.3

krawedziach cietego materiatu. > 6to 10 0.6
> 10to 20 1.0
> 201to 40 1.5
> 40 to 100 2.0
> 1001to 150 3.0
> 15010 200 5.0
> 200 to 250 8.0
> 250 to 300 10.0




